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1. Stoty maszynowe serii M

1.1 Funkcjonalnos¢

Seria M wyposazona jest w modutowy stét maszynowy. Standardowo maszyna dostarczana jest ze stotem maszynowym z ptytami MDF
i aluminiowymi profilami z rowkiem T, opcjonalnie dostepny jest aluminiowy stét z rowkiem T. Nastepujgce funkcje sg udostepniane

przez
obstugiwane na obu stotach maszynowych:

Zintegrowane rowki T umozliwiajg szybkie i tatwe mocowanie przedmiotu obrabianego za pomocg nakretek M6 i

odpowiednich akcesoriéw mocujgcych.

- Elementy stotu mozna montowa¢ na dwéch poziomach stotéw maszynowych. W ten sposéb mozna

Mozna obrabia¢ elementy o wysokosci do 194 mm.

- Stét maszynowy mozna indywidualnie ztozy¢ z r6znych elementéw, aby dopasowac go do danego projektu. Mozliwe jest tgczenie

réznych typéw i wysokosci stotéw, np.: B. do gtebszego montazu osi obrotowe;.

- Cecha szczegdlng serii M jest Freestyle MillingTM. Stét maszyny jest usuwany i frezowany przez podstawe maszyny w przedmiot
obrabiany znajdujacy sie pod spodem.

Maksymalna dostepna gtebokos¢ frezowania wynosi 25 mm.

- Opcjonalny stét z rowkiem T 90° mozna tatwo zamontowac zamiast jednego z elementéw stotu, dzieki czemu praca z serig M jest
jeszcze bardziej elastyczna. Dzieki rowkom T, zaréwno w pionie, jak i w poziomie, stét z rowkami T 90° idealnie nadaje sie do

pionowego mocowania detali.

Stét maszynowy 1.2 MDF z aluminiowymi rowkami T (standard)

Standardowy stét maszynowy MDF z aluminiowymi rowkami T sktada sie z pojedynczych paneli MDF o grubosci 19 mm i aluminiowych
profili z rowkami T pomiedzy nimi do mocowania M6

Orzechy. Poszczegdlne rowki sg oddalone od siebie o 100 mm i biegng w kierunku X.

Stét maszynowy MDF z aluminiowymi rowkami T moze by¢ uzywany zaréwno w pozycji gérnej, jak i dolnej

Mozna zastosowac rowek prowadzacy osi Y, co umozliwia zmiane wysokosci przejscia
135 mmdo 194 mm.

1.3 Aluminiowy stét z rowkiem T (opcjonalnie)

Aluminiowy stét z rowkami T sktada sie z pojedynczych paneli aluminiowych o grubosci 19 mm ze zintegrowanymi rowkami T do
mocowania nakretek M6. W przeciwienstwie do stotu maszynowego MDF, rowki teowe sg oddalone od siebie 0 50 mm. Poszczegéine

rowki teowe przebiegajg w kierunku X.

Aluminiowy stét z rowkiem T mozna zastosowac zaréwno w gérnych, jak i dolnych rowkach prowadzacych

Mozna zastosowac oS Y, ktéra pozwala réwniez na zmiane wysokosci przejscia o 135 mm
do 194 mm.
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1.4 Dopuszczalny rozmiar przedmiotu obrabianego

Typ maszyny

dtugos¢ mocowania

szeroko$¢ mocowania

M.500 650mm 513 mm
M.700 850 mm 643 mm
M.1000 1150 mm 843 mm

2. System stotéw maszynowych

2.1 Typy paneli

Podstawowy system stotéw maszynowych jest identyczny dla wszystkich wielkosci maszyn serii M. Panele
rézniag sie miedzy sobg jedynie liczba, dlugoscia i materiatem.

B, C*

B.1 —n

B.2 —
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materiat lub

Opis skrétu . Szerokos¢ Wyjasnienie
Typ tabeli
MDE Iub Pierwszy panel, patrzac od strony czotowej maszyny,
i 50mm $¢ i i
Panel pfrzedni aluminium ma szeroko$¢ 50 mm i wykonany jest z ptyty MDF lub
alternatywnie z aluminium.
B.1 panel gtéwny MDF Panel gtéwrly stotu maszynowego MDF o grubosci 84 mm
aluminium N Aluminiowy profil z rowkiem T do stotu maszynowego MDF.
B.2 aluminium 16mm Mozna stosowac wytgcznie w potaczeniu z B.1.
Profil z rowkiem T
Panel B.1 wraz z profilem B.2 tworzy jednostke konstrukcyjng
Panel gtéwny plus Ptyta MDF/ i o B
B o . . . 100mm B, ktéra podobnie jak C ma szeroko$¢ 100 mm.
aluminiowy profil z rowkiem|Taluminium
Panel gtéwny aluminiowego stotu maszynowego z
| ot lub podwdjnym rowkiem T w odlegtosci 50 mm, alternatywnie
C palne 9 OWTIy u aluminium 100mm aluminiowy stét z rowkiem T 90° z podwéjnym T-rowkiem
Stoét z rowkiem T 90°
na powierzchni poziomej i pionowej.
Listwe stabilizujgcg mozna przykreci¢ pod panelami w
celu wypoziomowania i stabilizacji stotu maszyny. Belke
mozna zamontowac tylko wtedy, gdy wszystkie
D Pasek stabilizujacy aluminium 36mm panele zostang zamontowane na gérnym poziomie stotu
maszynowego. Belka stabilizacyjna nie wystaje
ponizej panelu koricowego.
Panel tylny jest identyczny jak B lub C. Nie jest jednak
Plyta MDF/ 1o podparty drazkiem stabilizujgcym, gdyz ostatni panel
- mm . o .
B, C* panfl tylny aluminium mozna zastgpic¢ zintegrowanym magazynem narzedzi
(w planowaniu).
Sruba stozkowa
M6 x 25 mm plus.
1 P MDF Mocowanie ptyt MDF w osi Y
Nakretka mocujaca
STEPCRAFT EasyFix
Sruba z tbem walcowym
1 M6 x 22 mm plus. aluminium I\/!ocowanle paneli aluminiowych na Y-
Nakretka mocujaca 0s
STEPCRAFT EasyFix
2 Sruba stozkowa MDE Mocowanie ptyt MDF na drazku stabilizacyjnym
M6 x 25 mm
P Sruba stozkowa aluminium Mocowanie paneli aluminiowych na drazku stabilizacyjnym
M4x14mm

2.2 Maksymalna liczba paneli

Dtugos¢ mocowania typu maszyny

Maksymalna ilo$¢ paneli,

Maksymalna ilo$¢ paneli,

Typ A Typ B/C
M.500 650mm 1 6
M.700 850 mm 1 8
M.1000 1150 mm 1 11
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2.3 Zalecenia i ograniczenia

Rézne typy paneli mozna ze sobg taczy¢ wedtug uznania. Istniejg jednak zalecenia i ograniczenia techniczne:

- Panel gtéwny MDF B.1 o szerokos$ci 84 mm nalezy zawsze montowac z aluminiowym profilem wpustowym B.2 o szerokosci 16

mm. Ani profil, ani profil z rowkiem T nie moga by¢ stosowane samodzielnie.

- Materialy MDF i aluminium majg rézne tolerancje wymiarowe. Jesli to mozliwe, nalezy zawsze stosowac jeden rodzaj materiatu na

jednym poziomie, aby zachowac jednolitg ptaskos$¢ stotu.

- Z panelu przedniego na panel tylny mozliwa jest zamiana panelu MDF A/B na panel aluminiowy C, zmiana z panelu aluminiowego

A/C na panel MDF B nie jest mozliwa.

- W przypadku mieszania ptyt typu B i C na gérnym poziomie stotu maszynowego, drazek stabilizujgcy D mozna stosowac wytgcznie

do skrecania ptyt typu A/B (MDF)

Mozna zastosowac typ A/C (aluminium).

- Pierwszy panel, patrzac od strony przedniego panelu maszyny, jest zawsze typu A i
dlatego szeroko$¢ 50 mm.

- Drazek stabilizujagcy D mozna zamontowac¢ tylko wtedy, gdy stét maszyny uzywany jest wytgcznie na gérnym poziomie stotu.

2.4 Przeglad artykutu

2.4.1 St6t maszynowy MDF z aluminiowymi rowkami T

Artykut nr.

Opis skrétu materiat Zakres dostawy
M.700

Maszyna MDF
e dotyczy stét z aluminium MDF 12002 12003 12004 Caly stét maszynowy
Rowki T

Artykut nr.
Opis skrétu materiat Zakres dostawy
M.700
1x panel
Panel pfzedni MDF 11999 12000 112001 3x teb stozkowy M6 x 25 mm
2x nakretka mocujgca EasyFix
1x panel
B.1 panel gtéwny MDF 11996 11997 11998 3x feb stozkowy M6 x 25 mm

2x nakretka mocujgca EasyFix

Aluminiowy rowek T
B.2 Aluminium 11984 11985 11986 1x profil

profil

D Drazek stabilizujgcy aluminipwy 12055 12056 12057 1x profil
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2.4.2 Aluminiowy st6t z rowkiem teowym

Artykut nr.

Opis skrétu materiaf Zakres dostawy

M.700

Aluminiowy stét z rowkiem
e dotyery T Aluminium 1200% 12006 12007 Caty stét maszynowy

Artykut nr.

Opis skrétu materiat Zakres dostawy
M.700

1x panel

Panel pizedni Aluminium 1199 11994 11995 2x gowica cylindra M6 x 22 mm
1x teb stozkowy M4 x 14 mm
2x nakretka mocujgca EasyFix

1x panel

Panel gléwny C Aluminium 1199 11991 11992 4x growica cylindra M6 x 22 mm
2x teb stozkowy M4 x 14 mm
4x nakretki mocujgce EasyFix

1x panel

C Stét zfowkiem T 90° Aluminium 11987 11988 11989 4x glowica cylindra M6 x 22 mm
2x teb stozkowy M4 x 14 mm
4x nakretki mocujgce EasyFix

12056 12057 1x profil

D Stabiljzator aluminiowy 12055

2.5 Instrukcja montazu

Pogladowg ilustracje montazu stotu maszynowego MDF z aluminiowym profilem z rowkiem T mozna znalez¢ w
instrukcji montazu serii M, rozdziat 4.0. Ponizej znajdziesz dalsze informacje:

- Zaplanuj sktad stotu maszynowego zgodnie z indywidualnymi wymaganiami projektu
modyfikacje.
- Najpierw wtéz panel przedni (A) na zagdany poziom. Wczesniej wtozy¢ Sruby (1) wraz z luzno dokreconymi

nakretkami mocujgcymi EasyFix. Jezeli panel jest mocno dokrecony, nakretki EasyFix ustawiajg sie w
pozycji zaciskania i mocujg element stotu. Nie ma potrzeby blokowania nakretki innym narzedziem.

Jezeli stét maszynowy ma by¢ montowany na gérnym poziomie jako stét MDF lub aluminiowy, nalezy
nastepnie zamontowac dwa tylne panele gtéwne (B i C), aby nastepnie zamontowac drazek stabilizujacy
D. Dopiero wtedy mozna wtozy¢ brakujgce panele gtéwne (B lub C) i mocno je skrecic.

- Jezeli st6t montowany jest wytgcznie na dolnym poziomie lub alternatywnie na dwdéch poziomach za pomocg rowka T 90°,
mozna montowac stét od przodu do tytu zaczynajgc od panelu przedniego, gdyz nie ma mozliwosci zamontowania drazka

stabilizujgcego.
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3.Kontakt

Dla klientéw firmy STEPCRAFT

Niemcy i cata reszta

adres

Przy toporku 2

Telefon/e-mail

+49 2373179 11 60

Dyrektorzy zarzadzajgcy

STEPCRAFT GmbH Markus Wedel
58708 Mendena i . )
. & Co.KG , info@stepcraft Piotr Urban
Swiat Niemcy systems.com
USA i Kanada 59 Field Street, ty +1203 556 1856

Firma STEPCRAFT

budynek,
Torrington, Connecticut, 06790

info@stepcraft.us

Ericka Royera
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